

















PROCESSO PRODUTIVO

1. A partir de um molde metalico, é feito um modelo em
cera através do processo de injecao;

2. Os modelos em cera sdo montados em uma haste de
cera, e o conjunto formado é conhecido como “arvore de
modelos”;

3. A drvore em cera passa pelo processo de revestimento,
sendo mergulhada em um banho ceramico;

4. Sobre o revestimento de lama Umida s3o aplicados
materiais refratdrios com diferentes granulagdes, até a
formacdo de uma casca ao redor da peca. A casca
ceramica formada sobre a drvore de cera é secada ao ar;

5. Através do calor e pressao, é realizada a deceragem na
arvore de modelos, retirando a cera do interior da casca,
a qual é reaproveitada no inicio do processo;

6. E realizada a calcinagio em alta temperatura do molde
oco, adquirindo resisténcia suficiente para suportar o
metal liquido fundido;

7. Depois de analisado em laboratdrio, o aco derretido é

vazado diretamente dentro da casca calcinada;

8. Apds a solidificagdo do metal, o material ceramico é
quebrado através de processo vibratério, e por
jateamento é feita a limpeza do que ainda resta sobre o
molde;

9. As pecas sao separadas da arvore de modelos através
de quebra ou corte por disco abrasivo;

10. Em cada pega é feito o lixamento do canal de ataque,
responsavel pela jungdo desta a drvore de modelos;
conforme o acabamento exigido, também sdo realizados
diferentes tipos de jateamento. Apds lixamento do canal
de ataque, todas as pecas sdo jateadas manualmente em
esfera de aco, proporcionando um acabamento uniforme;

11. E realizada a inspecao visual, dimensional e
metalografica nas pecas;

12. Sdo realizados ensaios e andlises pelo Controle de
Qualidade;

13. Lote pronto para ser enviado ao cliente.
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